Uszlachetniamy nature drewna

SOLAK NC PASTEL

Lakier nitrocelulozowy nawierzchniowy

OPIS PRODUKTU

SOLAK NC PASTEL jest nawierzchniowym lakierem opartym na bazie nitrocelulozy.
Charakteryzuje sie krotkim czasem schniecia, bardzo dobrg przyczepnoscig i sitg krycia.
Posiada interesujacq forme wybarwienia o zakrytym rysunku drewna, dzieki czemu
pozwala zamaskowa¢ ewentualne niedoskonatosci podioza. Szeroka paleta kolorow
pastelowych (biele, popiele, beze, grafity) pozwala natomiast zaspokoi¢ oczekiwania
najbardziej wymagajacych klientéw. Lakiery NC PASTEL dodatkowo spetniaja norme
dopuszczajaca ich stosowanie na zabawki oraz meble dzieciece (PN-EN-71-3).

Zakres stosowania Przeznaczony jest do barwienia i jednoczesnego Ilakierowania drewnianych i
drewnopochodnych elementéw wyposazenia wnetrz mieszkalnych i uzytecznosci
publicznej.

Kolor Szeroka gama koloréow pastelowych, koloryzacja na zyczenie klienta

Indeksy NP-NUMER/ROK/Stopien potysku, NS-110/18/PP, NS-101/19/PP.

Stopien potysku Potysk, potpotysk (NS-110/18/PP, NS-101/19/PP), p6tmat, mat

Przygotowanie podtoza Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ zagruntowane

lakierem nitrocelulozowym podkiadowym np.: SOLAK NC Podkfad, nastepnie starannie
wyszlifowane i odpylone.

Przygotowanie wyrobu Przed pobraniem produktu z pojemnika nalezy doktadnie wymiesza¢ catg jego
zawartos¢. Mieszanie prowadzi¢ do momentu wprowadzenia ewentualnego osadu z dna
pojemnika. Lakier <zaleca sie rozcienczy¢ rozcienczalnikiem do wyrobdw
nitrocelulozowych RS-1. _Nie powinno sie stosowac rozcieczalnika ponad 20%.
Nadmierne rozcienczenie ostabi_site krycia produktu.

Zawsze nalezy wykona¢ wybarwienie prébne celem stwierdzenia zgodnosci odcienia z
oczekiwaniami.

Aplikacja Lakier przystosowany jest do nanoszenia natryskiem pneumatycznym lub
hydrodynamicznym.
Juz jedna warstwa lakierowa powinna da¢ oczekiwany efekt jednak w razie
koniecznosci mozna nanies$¢ kolejna warstwe pamietajac o szlifie miedzywarstwowym.
Lakierowanie nalezy wykonywac¢ w temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C.

Suszenie Polakierowane elementy suszy¢ w temperaturze okoto 20°C przez 40 min. W celu
skrécenia czasu schniecia mozna podwyzszy¢ temperature do 50-60°C po wstepnym
suszeniu w temperaturze ok. 20°C przez 15 minut. Istotne jest, aby przeprowadzi¢
prébe techniczng i w warunkach realnych ustali¢ parametry procesu suszenia.

Informacje zawarte w karcie technicznej maja na celu utatwienie pracy naszych klientdéw i opieraja sie na wielu badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych. Sg to dane
informacyjne i nie stanowig gwarancji ze wzgledu na réznorodno$¢ metod i systemdw stosowania produktéw. Tym samym nie zwalnia sie klienta z obowigzku wykonania odpowiednich préb
dostosowanych do indywidualnych potrzeb. SOPUR nie ponosi odpowiedzialnoéci za wady i szkody powstate w wyniku tacznego stosowania naszych produktéw z materiatami pochodzacymi z
oferty innych producentdéw, a takze w przypadku wprowadzenia jakichkolwiek innych modyfikacji.

Wszystkie dokumenty dotyczace danego wyrobu dostepne sa na zyczenie klienta, a takze na stronie internetowej.

Innowacyjno-Wdrozeniowa Sp. z 0.0. SOPUR, 85-825 Bydgoszcz, ul. Jakéba Hechliriskiego 19, tel. 52/ 587-23-40, fax 52/ 587-23-45, office@sopur.com.pl
NIP PL554-023-61-86, KRS 0000139132 Sad Rejonowy w Bydgoszczy, XII Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego, Kapitat zaktadowy 1.086.000 zt w catosci wptacony



Uszlachetniamy nature drewna

SOLAK NC PASTEL

Lakier nitrocelulozowy nawierzchniowy
KARTA TECHNICZNA

Mycie narzedzi Rozcienczalnikiem nitro RS-N lub RS-1 firmy SOPUR.

Parametry techniczne

Lepkos$¢ (kubek Forda 4; 20°C) [s] 40-55
Gestosé (20°C) [g/cm?3] 0,98-1,2
Zawartosc¢ ciat statych [%] 28-40%
Suszenie* Pytosuchosc¢ Ok 15
[min] Szlifowalnos¢ Ok 30-40
Sztaplowanie 3h

* - Czasy wysychania odnoszg sie do naniesienia produktu w ilosci 100g/m? w temperaturze 20°C i wilgotnosci wzglednej 65%. W przypadku aplikacji
na rézne gatunki drewna ww. czasy wysychania nalezy ustali¢ indywidualnie w odniesieniu do konkretnych warunkéw schniecia (temperatura,
wilgotnosc).

Zawartosé¢ LZO* * max 730 g/|

** - produkt przeznaczony do stosowania wylacznie na instalacjach speiniajacych standardy emisyjne wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska z
20.12.2005 [Dz. U 2005 260 2181]

Opakowania Opakowania metalowe o pojemnosci: 1l; 51; 20l

Wydajnos¢ teoretyczna 10-12 m? z 1l przy jednokrotnym naniesieniu

Okres gwarancji 24 miesigce od daty produkcji (w nie otwieranych pojemnikach)

Transport W szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze nie przekraczajacej 40°C
Przechowywanie W zamknietych opakowaniach z dala od ognia otwartego i zrodet ciepta. Nie wystawiac

na dziatanie promieniowania stonecznego.
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